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 第一部分  项目背景、概况  

一、新昌制药厂概况 

浙江医药股份有限公司新昌制药厂为浙江医药股份有限公司（于 1999

年 10 月在上海证券交易所上市）的核心企业，系“全国医药大型综合性

化学制药企业”，综合经济指标列全国医药行业二十强。几十年来，秉持

“关爱人类健康”的企业宗旨，大力发展民族药业，坚持做强做大主业不

动摇，保持了生产经营的平稳较快发展。目前已有二十多个产品成为国内

国际行业标准，全部产品均通过各类认证，优势品种通过了国内外当局的

cGMP认证或者 FSSC认证。 

企业拥有一流的符合 GMP 要求的化学制药、微生物制药和制剂生产设

施，并且兼产天然药物、食品添加剂和饲料添加剂，系中国维生素类、抗

耐药菌类抗生素的重要生产基地。新昌制药厂原料药和口服制剂通过了美

国 FDA、欧盟 EDQM、加拿大、澳大利亚等官方认证，医药产品出口三十多

个国家。其主导产品合成维生素 E，天然维生素 E,β -胡萝卜素和斑蝥黄,

乳酸左氧氟沙星注射液（商品名“来立信”），盐酸万古霉素,替考拉宁

等产品在国际国内占有重要地位。“来益”牌商标荣获中国驰名商标，

“ZMC”、“来立信”、“众”牌、“来益”等荣获浙江著名商标。 

新昌制药厂是国家重点支持的高新技术企业、国家级创新型企业，设

有国家级博士后科研工作站、国家级企业技术中心，系国家“重大新药创

制”科技重大专项—“企业创新药物孵化基地建设”承担单位，经过多年

的努力，已建立起以“专家、博士为龙头，硕士为核心，本科生为主体”

的高素质科研和管理队伍。目前，企业拥有博士 47 人，硕士 188 人，大

中专及本科以上 2300 余人，专业技术职称人员占总人数的 65%。技术中心

在读博士、硕士 40 多名，每年引进 100 余名科技人才，以保持队伍的创

新性、旺盛的生命力和战斗力。 
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二、项目背景 

（一）浙江医药下属企业新昌制药厂创建于 1954 年，现占地面积约

350 亩，生产厂区位于新昌县城的东北角。随着城区的不断扩张与县域规

划的不断变更调整，目前厂区已被居民区所包围，安全卫生防护距离严重

不足，直接影响到企业的生存与发展。 

（二）现有厂区涉危产品项目已被禁批，在产的涉危产品或车间面临

批建不符或无法满足最新的安全环保法规要求的现实，如万古霉素、蒿甲

醚、苹果酸奈诺沙星、β 胡萝卜素（发酵法）、合成中试车间等，存在较

大的运行风险；同时企业一些效益较好的优势产品无法在现有厂区组织生

产或扩大生产规模。 

（三）按现行政策要求，企业必须最迟于 2025 年年底前完成搬迁或

关闭： 

国务院办公厅（2017）77 号文  关于推进城镇人口密集区危险化学品

生产企业搬迁改造的指导意见 

浙江省人民政府办公厅(2017)154 号文  关于印发浙江省推进城镇人

口密集区危险化学品生产企业搬迁改造实施方案的通知 

浙江省安全生产委员会、经信委、安监局 浙安委办(2018)17 号文  关

于进一步做好城镇人口密集区危险化学品生产企业搬迁改造工作的通知 

浙江省安监局  浙安监危化(2018)28 号  关于加强危险化学品企业

安全准入和事中事后监管的通知 

浙江省推进城镇人口密集区危险化学品生产企业搬迁改造工作协调

小组办公室 《浙危改办（2018)1 号》  关于公布浙江省城镇人口密集区

危险化学品搬迁改造企业名单的通知    

根据 2018 年 11 月 15 日浙危改（2018）1 号文件的精神，新昌制药厂
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已被列入搬迁改造国家计划（名单中共有 59 家企业，其中 35家企业因位

于人口密集区而列入国家计划，其他 24 家不在人口密集区而列为省计划），

文件要求：中小型企业和存在重大风险隐患的大型企业在 2018 年底前全

部启动搬迁改造，2020 年底前完成；其他大型企业和特大型企业搬迁或改

造必须于 2020 年底前启动，2025 年底前完成。 

从近期省经信委来企业现场督查时了解到，省委、省政府已提出搬迁

改造完成时间提前至 2024 年底的要求。 

根据国家、省市的文件要求，结合公司产品转移的特点（如药证、国

际注册认证、客户审计、质量确认等），新昌制药厂的搬迁改造工作已成

为当务之急。 

综合思量，无论从公司长远发展角度，还是从当前国内政策的多变性

及严峻的安全环保形势考虑，单一生产基地无疑会增加企业的生产经营风

险；除昌海生物产业园外，另觅一块福祉已成为企业生存发展的必然选择。 

另从新昌制药厂现有存量资产盘活、人员安置、政策环境等多方面进行研

究论证，在新昌经济开发区大明市新区组建全资子公司—浙江可明生物医

药有限公司，作为公司后续生物医药产业、生命营养品（人类、动物）产

业、药物制剂产业的重点产业基地，应该是最佳选择。 

 

三、大明市新区简介 

浙江新昌经济开发区属于省级经济开发区，其大明市区块：东至枫家

潭村，南至拔茅双塘高盘湾水库，西至县道新西线，北至嵊州市界，规划

范围约 26.97 平方公里。该区域位于黄泽江下游，规划为浙江新昌经济开

发区未来重点发展方向。大明市区块的定位是打造成为新昌的“产业新区，

发展新城”。未来，大明市新区将建设成为新昌的“发展新引擎、开放新

平台、智慧新城区”。 
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大明市台地作为重要的城市建设延展区和重要的高新技术产业延展

空间，定位为新昌县中长期重点开发的主体功能区，主要目标是打造高端

产业集聚区，承接城区现有企业退城入园和转型升级，以科技创新为动力，

以智能制造为方向，加快数字化、智能化，重点发展高端制造、生命健康、

信息经济、新能源、新材料等新兴产业，形成特色、高端产业集群。 

合理规划居住区与工业功能区，限定三类工业空间布局范围，在居住

区和工业区、工业企业之间设置防护绿地、生态绿地等隔离带，确保人居

环境安全。 

最大限度保留区内原有自然生态系统，保护好河湖湿地生境，禁止未

经法定许可占用水域；除防洪、航运为主要功能的河湖堤岸外，禁止非生

态型河湖堤岸改造；建设项目不得影响河道自然形态和河湖水生态（环境）

功能。 

 

四、项目概况 

根据公司产业结构调整规划，拟对新昌制药厂现有厂区产品分两期进

行转移：第一期重点是按照涉危企业的搬迁要求，在 2024 年底前完成涉

危产品的搬迁，并做好腾空区域的存量资产盘活工作；第二期的工作是将

其他产业重新进行搬迁整合，并做好剩余资产的盘活工作。 

浙江可明生物医药有限公司为浙江医药的全资子公司，注册资本 1000

万元，于 2019 年 12 月工商注册成立。浙江可明生物医药有限公司规划用

地约 600 亩，建设周期为 2020～2030 年，项目建设按照“整体规划、分

期实施”原则，分两期实施。 

（一）产品布局方案 

产业定位为生物制药、药物制剂、生命营养品生产基地，同时考虑大

健康产业布局，主要通过“盘活存量、立足增量”来解决企业后续发展。
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企业遵循“高科技含量、高附加值、高市场占有率，低污染、低消耗”的

产品布局原则，规划建设国际一流的信息化、智能化医药生产基地。 

（二）建设周期：  

第一部分：一期项目建设期 2020～2025 年。主要建设生物制药区块、

公用辅助区块、生命营养品区块大部分，同时建设部分急需的药物制剂区

块。 

第二部分：二期项目建设期 2026～2030 年。主要建设药物制剂区块、

大健康产业和其他剩余部分项目等。 

 

第二部分  产品与市场分析 

一、产品及市场优势分析 

（一）中国医药工业现状与预测 

制药业是个独特的行业，它的独特之处首先在于制药企业的产品是药

品，是与人们的生活和健康息息相关的特殊商品，它促进了人类的健康，

延长了人类的寿命，而人类寿命的延长，全球老年人数的增长又为医药行

业的增长提供了支持。现世界人口已超过 75 亿，并且每增长 10 亿人口的

速度越来越快，此乃医药行业最大的市场后盾。 

来自国家统计局的最新数据显示，去年全年我国医药工业生产保持两

位数增长，规模以上医药工业企业工业增加值同比增长 12.6%，高出同期

整个工业增速 4.1个百分点。与上年同期相比，工业增加值增速略有上升

（为 0.1个百分点）。2018 年 1～12月，医药工业增加值占整体工业比重

为 3.3%，较上年同期占比则提高了 0.1 个百分点。 

2019年，医药工业生产将继续保持高速增长态势。 

1、国家层面 国家逐年增加医疗卫生投入、《中国制造 2025》、《“健
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康中国 2030”规划纲要》、《国务院办公厅关于促进医药产业健康发展的

指导意见》等多项规划和政策措施实施效果逐渐显现。 

2、资本层面 受国家产业政策影响和医药产业高成长性的吸引，很多

行业外资金、私募股权基金（PE 基金）和风险投资基金（VC 基金），依

然将医药行业作为投资重点，大量社会资本涌入。据统计，2016～2017年，

国内投融资市场共发生 VC/PE 项目 615 起，披露金额总计达 445 亿元，创

近年来新高。预计 2019 年投资金额还将持续增加。 

3、企业层面 优势企业不断完善产业链条，努力提高国际竞争力，产

业集中度进一步提高。 

总体来说，行业盈利水平相对稳定。2018 年 1～12 月，医药工业主营

业务收入增速相比去年同期升高，但利润增速相比上年同期降低。 

主营业务收入方面，医药工业企业实现主营业务收入 23，986.3亿元，

同比增长 12.6%，增速较上年同期上升 0.1 个百分点。各子行业中，化学

药品制剂制造和中成药制造两个子行业对主营业务收入贡献最大，贡献率

为 55.7%。 

利润总额方面，2018 年 1～12 月，规模以上医药工业企业实现利润总

额 3094.2 亿元，同比增长 9.5%，增速较上年同期下降 8.3 个百分点，行

业盈利水平降低。 

预计近几年医药行业盈利压力依旧存在，但总体会保持两位数稳定增

长。 

1、有利因素 一是近两年医药企业创新成果突出，一类新药不断获批

上市。2019年新上市的国产一类新药将进一步带来销售收入的增加。二是

我国医药行业参与国际竞争的方式由过去大宗原料药出口、欧美代工逐步

向仿制药国际注册、创新药国际注册转型，产品出口附加值逐年提高。 

2、不利因素 一是企业成本压力增加，药品注册标准提高、一致性评
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价和临床试验成本、国际注册等都增加企业研发支出，环保税法，空气、

水、土壤污染防治标准提高和监管加强带来环保成本压力，原料药、中间

体、中药材短缺带来原料成本的增长，人口红利的消失等增加了人力成本。

二是行业必须面对各类政策的调整和终端需求变化等带来的不确定性。 

 

（二）一期拟建项目的产品特色与技术储备 

近年来，企业重点突出具有自主知识产权的技术创新体系建设，十分

重视原创性技术研究，建立了国家级博士后科研工作站和国家级企业技术

中心。企业大力推行科技兴企、科技强企方针，自主创新能力迅速增强，

产品研发实现了从“创仿结合，以仿为主”到“创仿结合、以创为主”的

历史跨越。有二个创新药项目进入临床研究阶段，其中苹果酸奈诺沙星已

经在 2016 年上市。 

2019 年，公司申请发明专利 25 项，授权发明专利 21 项。截至 2019

年底，公司累计申请发明专利 615项，授权发明专利 223 项，其中授权国

际发明专利 92 项。 

1、生物医药类产品简介： 

经过多年的发展，目前浙江医药的生物药物在新昌拥有发酵吨位约

2200M3，昌海制药新上发酵吨位约 300M3，合计发酵吨位约 2500M3，这个规

模在国内发酵行业中属于中小规模，不适合大吨位发酵产品的规模竞争，

只适合生产一些附加值高、技术难度大、有综合竞争优势的产品。 

目前我公司在生物药物方面积累了比较丰富的菌种选育、发酵工艺优化、

膜工艺、柱分离及制备技术等经验与实力，形成了一定的技术优势；同时

拥有菌种、发酵和分离纯化设备齐全的实验中心与产品开发的技术团队，

具备了较强的产品开发能力。经过近几年的努力，我们在一些特色产品上

已确立了明显的技术优势，一些高新技术产品不断实现产业化，如： 
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（1） 辅酶 Q10 

辅酶 Q10，存在动物体内的每个细胞中，是呼吸链中的氢传递体。其主

要的生理作用是在辅助催化线粒体中能量体 ATP 的磷酸还原作用，让细胞

能量供应系统能够快速恢复活化。辅酶 Q10 具有天然抗氧化和细胞代谢激

活作用，具有较强的保健功效，能显著提高人体免疫力，能够保养皮肤、

增加活力。本产品最常用于心血管系统疾病的预防和治疗；是心脏疾病的

优良辅助治疗药；也是预防多种疾病发生的保健药；辅酶 Q10 同时具有降

血压作用。辅酶 Q10 在心脏病方面，具有心肌细胞能量活化作用，同时可

以带动心律正常化及效率的提升，使得心肌带氧量相对提升，这样的作用

对于因为缺血性（缺氧）心脏病引起的心肌细胞缺损，往往具有一定程度

的修补作用，同時能够让松弛无力的心肌慢慢紧缩收敛，并且减少心肌代

价性的运动。本产品作为一种脂溶性的物质，其的抗氧化作用是预防动脉

硬化形成最直接有效的抗氧化成分，更是预防心肌梗塞及血栓形成最重要

的一道防线。 

该产品在国际上作为保健品原料，再国内也可作为原料药使用，浙江

医药国内第一家实现微生物法商业化生产，拥有原料药批文，国内外客户

稳定。多年来，公司一直致力于生产菌种的改造提高，分离纯化工艺的优

化改进，经过计算进步，目前生产技术处于国内领先水平。该产品国际市

场规模约 800 吨/年，且年用量增长率约 8%，市场前景广阔。我们将继续

提高生产技经水平，不断提升产品质量，进一步降低生产成本。 

（2）天然β -胡萝卜素 

-胡萝卜素是人类食物中已被发现的活性最大的一种胡萝卜素。-胡

萝卜素是维生素 A 的前体，是被联合国粮农组织（FAO）和世界卫生组织

（WHO）食品添加剂联合专家委员会认定的 A 类营养食品强化剂。世界上

已有 52 个国家和地区批准使用该产品，并被美国食品化学品添加剂典范

http://www.vitaadd.com/product/product.asp?id=31&productid=337
http://www.vitaadd.com/product/product.asp?id=31&productid=337
http://www.vitaadd.com/product/product.asp?id=31&productid=337
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(FCC)收载。作为药物，-胡萝卜素已被美国药典(USP)29 版，欧洲药典（EP）

5 版正式收载。中国卫生部部颁标准也己收载该产品，中国国家药品监督

管理局公布的第一批非处方药目录亦收载本品。-胡萝卜素主要应用于医

学、食品、日用化妆品、饲料添加剂等领域。在美国，-胡萝卜素已制成

药丸，取得美国食品药物管理局(FDA)的认可并列入美国药典。天然β -胡

萝卜素以全反式为主，稍含有少量其它立体异构型。这种天然的立体异构

混合型比合成的全反式在体内容易被吸收，因此起的作用更大。天然胡萝

卜素将随着人类环境意识的提高和回归大自然的渴望而身价倍增。随着绿

色环保健康观念的深入人心，人们对天然类胡萝卜素的需求呈逐渐增加的

趋势，合成法生产的类胡萝卜素对人类的安全性已经越来越引起人们的重

视，势必造成天然β -胡萝卜素的价格稳中有升。目前β -胡萝卜素市场总

计约 600t/a，近几年的销售量约 400t/a，市场的缺口约 60t/a，预计天然

β -胡萝卜素需求每年将会继续增加。我公司 2018 年市场订单已达到 45

吨，3-5年后需求可能达到 100t/a 胡萝卜素。 

（3）天然番茄红素 

番茄红素的分子式为 C40H56,属于类胡萝卜素的一种。其抗氧化性能在所

有类胡萝卜素中是最强的，它清除单线态氧的能力是常用抗氧化剂维生素

E 的 100倍，是β -胡萝卜素的 2 倍以上；它的保健功能覆盖了延缓衰老、

预防癌症、增强机体免疫能力、改善动脉粥样硬化以及美容、美肤防紫外

线辐射等多个方面。人体不能自行合成番茄红素，只能靠从食物中摄取，

各类食物含番茄红素含量不一，特别是番茄中由于地域差异造成含量不一

样，其中较中国新疆产的番茄内含最高能到 130mg/kg。欧洲经济共同体

(EEC)和英国许可使用的食用色素中包括了番茄红素。联合国食品添加剂

专家委员会(JECFA)认定番茄红素为 A类营养素并为 50多个国家和地区作

为营养着色双重作用的食品添加剂。我公司已于 2015 年开始天然番茄红
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素的产业化生产，目前已经在昌海制药有一条年产 25t 产量的中试生产线，

考虑到市场的进一步扩大与产业整合，拟将昌海制药的生产线搬入大明市

新区进行有效整合。 

（4）虾青素 

虾青素又叫做虾黄质、龙虾壳色素，虾青素世界上最强的天然抗氧化

剂之一，在国外虾青素被广泛应用于虾青素胶囊、口服液等保健品，以及

虾青素美容化妆品当中，此外虾青素还可以应用于农业饲料领域。由于化

学合成方法制取的虾青素的安全性相对较低，世界各国对化学合成虾青素

的管理越来越严，如美国食品与药物管理局已禁止化学合成的虾青素进入

食品与膳食补充剂市场。天然虾青素的产量非常有限，主要是因为天然虾

青素的原料还比较有限，且技术难度高。而近年来虾青素的热度越来越高，

市场需求量不断扩大，虾青素市场供不应求。因此，利用各种生物技术大

规模生产天然虾青素一直是国内外普遍关注的热点问题。根据新思界发布

的《2019-2023 年中国虾青素产品市场分析可行性研究报告》显示，全球

虾青素市场集中度非常高，2018 年荷兰 DSM、中国威海利达生物科技、日

本 KLChemical 三家公司虾青素总产量占据全球市场份额的 82.51%。其中，

中国威海利达生物科技虾青素项目于 2018 年 4 月投产，对全球市场格局

产生了非常大的影响，该公司虾青素产品 2017 年市场份额为 0，2018 年

一跃提升至 52%以上，而此前一直占据全球首位的日本 KLChemical 公司的

市场份额则从 2017 年的 43%降至 2018 年的 20%。虾青素产品的应用非常

广泛，越来越多的美容化妆产品开始使用虾青素，相关的保健产品也在不

断增多。另外，在水产饲料中添加虾青素，能够增加水产动物的色泽，促

进水产动物生长，提高其免疫力、存活率和繁殖力。作为家禽饲料添加剂，

能提高母鸡健康水平、加深蛋黄的颜色、提高产蛋量和孵化率、防止沙门

氏杆菌的感染、延长蛋品货架期。由于虾青素的应用领域较广，未来应用

http://www.newsijie.com/baogao/2019/0531/11248190.html
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潜力较大，随着产品的认知度提升和价格降低，未来市场需求还将获得进

一步扩大。 

本产品目前已经完成中试工艺验证，通过采用红法夫酵母菌发酵、将

发酵液的菌体破壁后直接干燥，得到饲料用成品，产品中不仅含有虾青素，

还含有丰富的蛋白质、脂肪和糖类，免去了提取虾青素所需的成本，与合

成法生产工艺相比竞争力更强。浙江医药经过多年的菌种选育和发酵工艺

开发，选育出了高产菌种，并优化了发酵工艺，具有较强的市场竞争力。 

（5）抗感染药 1-2系列 

通过对老品种进行产业链竞争能力的重新评估和定位，抗感染药 1 产

品竞争对手实力不强、产业链不完善，相对而言，我们有明显的综合竞争

优势，拟通过创新手段优化原工艺，解决环保和产品质量问题，考虑重新

开发抗感染药 1-2两个产品，后续拟开发其（儿童用药），形成抗感染药

1-2 产品系列。 

结核病是全球第九大死因，也是因单一病原体感染造成的主要死因，

高于艾滋病。据估计，2016 年在艾滋病毒阴性者中，130万人死于结核病，

在艾滋病毒阳性者中，37.4 万人死于结核病。2016 年，全球结核病新发

病例数为 1040 万例，其中成人占 90%，男性占 65%，艾滋病毒携带者占 10%

（74%在非洲），印度、印度尼西亚、中国、菲律宾和巴基斯坦等 5 个国

家的结核病新发病例占 56%。持续面临耐药结核病威胁。2016 年，新增

60 万例耐药结核病，其中 49 万例是耐多药结核病。这些病例的几乎一半

（47%）发生在印度、中国和俄罗斯联邦。据世界卫生组织预测，未来 20

年还将有 3600 万人死于结核病。抗感染药 1-2 类抗生素是目前治疗结核

的首选药物，有超越链霉素、异烟肼之势，其需求量不断上升。近些年来，

抗感染药 1-2 由于市场紧俏而备受青睐。在临床上，抗感染药 1-2 类抗生

素主要用来治疗结核病，对其它革兰氏阳性菌感染以及麻风病也有治疗作
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用。缺点是细菌对它们容易产生耐药性。通过化学改造的研究，开发了一

些疗效高的半合成品种，近年来又发现了其它衍生物，它不仅抗结核作用

强，而且对耐药菌效果好，是一个有发展前途的新衍生物。由于化学改造

取得了显著的成效，至今抗感染药 1-2已发展成为一族中等规模的抗生素。

抗感染药 1-2 全球用量约为 500 吨/年，中国出口约 450吨/年，主要竞争

对手为神舟生物、南街村漯河医药和北方药业，目前国内主要采用 “S”

工艺，发酵水平 6g/l，我们采用 “B”工艺，发酵单位更高，同时我们拥

有制剂和原料批文，也有异烟肼生产批文，可以做成一个产业链。 

新昌有较长的抗感染药 1-2生产历史，我们 “O”工艺发酵单位高，

有一定成本竞争能力，我们将抓住机会，先上 “O”， “S”，待工艺突

破后再上；并开发儿童用药，用 “O”工艺有优势。开拓 “O”的国际市

场；重启制剂的一致性评价，最终制剂出口； 

另外随着国内生活水平的提高，人们对健康的重视程度越来越高，保

健品行业会迎来春天，我公司有发酵产品辅酶 Q10及其它营养保健品系列，

有良好的市场基础和服务团队，因而进一步开发保健类发酵产品符合公司

发展战略，我们先后开发了发酵法β -胡萝卜素、番茄红素，尚有其它生

命健康类发酵产品正在加紧开发。保健品类产品将是未来 10 年生物药物

线的重要增长点。我们将加大这类产品的研发力度，尽快形成商业生产，

并配合公司其它部门一起做好注册和报批工作，以最短的时间将产品推向

市场。这些产品的共同特点是市场还处于开拓期，预计在未来 10 年内会

有较大幅度的增加，成为我公司有竞争力的产品。 

2、药物制剂 

经过几十年的发展，目前浙江医药新昌制药厂拥有片剂、硬胶囊剂、

软胶囊剂、大容量注射剂及冻干粉针剂等多种剂型，经过浙江医药人的不

懈努力，现已形成了来立信、来益、来婷、来可信、加立信、太捷信等品
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牌产品，公司产品以质量稳定、安全可靠受到临床医生及患者的广泛认可，

产品市场占有率国内领先。 

本期首先建设激素软胶囊车间，根据 GMP 法规要求，软胶囊（激素）

生产车间需独立厂房、设备设施，以有效防止交叉污染。目前新昌制药厂

产能为 4 亿粒/年，主要生产产品为黄体酮软胶囊、十一酸睾酮软胶囊等

产品。黄体酮是由卵巢黄体分泌的一种天然孕激素，在体内对雌激素激发

过的子宫内膜有显著形态学影响，为维持妊娠所必需。黄体酮临床用于先

兆流产和习惯性流产、经前期紧张综合症、无排卵型功血和无排卵型闭经、

与雌激素联合使用治疗更年期综合症。黄体酮软胶囊在生殖助孕方面应

用，普遍得到中华医学会生殖、围产、计划生育等分学会专家的认可，上

市以来凭借价格低、见效快的优势，成为保胎常用的药物之一，黄体酮的

市场规模目前占到孕激素市场总量的 68.8%，随着国家二胎政策的放开，

该品种增长空间巨大，受法规与产能制约，急需另行建设，以满足不断增

长的市场需求。 

3、生命营养类产品 

维生素是人和动物维持生命活动必需的元素,需求长期稳定，新品种

也在不断增加。随着维生素许多新的功能和应用被不断发现，从长期看,

维生素市场将保持稳步增长趋势。维生素是巴斯夫（BASF）、DSM 等跨国

公司的战略发展重点。 

目前浙江医药主要研发和生产合成维生素 E、天然维生素 E、维生素 A、

维生素 D3 等原料药及其系列衍生产品、其它脂溶性维生素类和类胡萝卜

素类食品添加剂、香精香料等产品，是我国维生素产品生产的主要基地之

一，其中维生素 E年生产能力 2.0万吨，居世界第二，成为我国少数几个

参与国际竞争的战略产品之一；天然维生素 E 产量列国内第一，全球第三；

其它系列维生素和类胡萝卜素产品，如维生素 A、β -胡萝卜素、角黄素、
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虾青素、维生素 D3、烟酰胺等都已实现产业化，并呈快速发展态势，经过

多年与国际跨国公司的激烈竞争，浙江医药股份有限公司在脂溶性维生素

的研发、生产及市场开拓上已具备一定的优势，具有很强的国际竞争力。 

（1）维生素 E 

维生素 E又名生育酚，市售产品大部分为维生素 E 的醋酸酯（维生素

E 醋酸酯通常简称维生素 E，下文所述维生素 E 均指维生素 E 醋酸酯），

维生素 E一般指 dl-α -生育酚醋酸酯，是消旋体。 

它作为一种人和动物必需的维生素，具有其他物质所不具备的、为机

体所必需的生物活性。随着营养学与病理学研究的深入，维生素 E 的生物

化学功能不断发现和得到证实。目前提出的主要功能有：a.抗氧化作用；

b.提高机体的免疫功能；c.抗癌作用；d.抗不育功能；e.治疗皮肤疾患；

f.其他机能，如组织呼吸、激素合成、核酸代谢等。据 Neilsen 的研究报

告，维生素 E在心血管、癌症、阿尔茨海默氏病和免疫系统疾病方面均起

有益作用。目前合成维生素 E 主要应用于饲料添加剂，少量用于药品、食

品和化妆品。 

天然 VE 于 2000年投入生产运行，通过不断的工艺改进和技术进步，

产品品质不断提升，天然 VE 的含量稳定控制在 99%以上，同时 d-a-生育

酚的相对含量也能保持大于 99%，处于国际领先水平。通过工艺改进，催

化剂得到循环使用，氢化压力下降，既降低了生产成本，又降低安全风险。

开展了天然 VE 副产物综合利用研究，如：利用天然 VE副产物脂肪酸甲酯

生产共轭亚油酸、从天然 VE 副产物脂肪酸甲酯中分离角鲨烯等综合技术

进步工作，实现了 M305 和 M321 综合利用。由于天然 VE 综合技术进步，

不仅产品质量更优，而且生产成本显著下降的同时，还极大地降低了天然

维生素 E工业化生产过程中的安全和环保风险，每年降低车间生产成本达

5000万元左右，有很好的经济和社会效益。现浙江医药股份有限公司维生
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素 E 产量已占全球的 20%以上 ，为全球第三大供应商。 

（2）类胡萝卜素、维生素 A 

类胡萝卜素（Carotenoid）是一类天然产物的总称。迄今为止，人类

在自然界中已发现超过 600 种的天然类胡萝卜素，如番茄红素、β -胡萝

卜素、叶黄素、玉米黄质、斑蝥黄素 (角黄素)、虾青素等。 

类胡萝卜素是维生素 A 的前体，类胡萝卜素可以在人体内转变为维生

素 A，但是如果人体摄入过量的维生素 A 会造成中毒。所以只有当有需要

时，人体才会将类胡萝卜素转换成维生素 A。这一个特征使类胡萝卜素成

为维生素 A 的一个安全来源。1μ g 维生素 A 当量相当于 6μ gβ -胡萝卜素。 

类胡萝卜素有抗氧化的功能，而维生素 A 则没有这个功能。维生素 A

与类胡萝卜素的吸收过程是不同的。维生素 A的吸收是主动吸收，需要能

量，吸收速率比类胡萝卜素快 7～30倍。类胡萝卜素的吸收为物理扩散性，

吸收量与摄入量多少相关。胡萝卜素的吸收部位在小肠，小肠细胞内含有

胡萝卜素双氧化酶，在其作用下进入小肠细胞的胡萝卜素被分解为视黄醛

或视黄醇。维生素 A 目前提出的主要功能有： a.具有调节表皮及角质层

新陈代谢的功效，可以抗衰老，去皱纹；b.有助于保护表皮，黏膜不受细

菌侵害，健康皮肤，预防皮肤癌；c.预防夜盲症，视力衰退，治疗各种眼

疾，使女人明眸善睐；d.促进骨骼生长，帮助牙齿生长，再生；e.有效预

防肥胖，保持女性苗条的身材；f.可有助于防治脱发。 

浙江医药已实现了维生素 A、β -胡萝卜素、斑蝥黄素、虾青素、叶黄

素、玉米黄质、番茄红素等产品的产业化，从而形成了系列产品树。通过

近几年的持续技术进步工作，已形成 13 个品种 148 种规格剂型规模，新

昌制药厂已经成为全球 6 大类胡萝卜素高端产品生产与销售品种最齐全的

厂家之一。 

（3）维生素 D3 
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维生素 D3(胆钙化醇)主要是由人体自身合成的，人体的皮肤含有一种

胆固醇，经阳光照射后，就变成了维生素 D3，所以有人叫它太阳维生素。

维生素 D3 在体内骨胳组织的矿质化过程中着十分重要的作用。目前已发

现的功能有：a.提高肌体对钙、磷的吸收，使血浆钙和血浆磷的水平达到

饱和程度；b.促进生长和骨骼钙化，促进牙齿健全；c.通过肠壁增加磷的

吸收，并通过肾小管增加磷的再吸收；d.维持血液中柠檬酸盐的正常水平；

e.防止氨基酸通过肾脏损失。 

维生素 D3 并不能直接发挥作用，而必须先经代谢转化成为具有活性

的形式--1，25-二羟维生素 D3才能发挥生理作用。活性维生素 D3 能够促

进小肠内钙的吸收，降低已增多的甲状旁腺素浓度和促进骨作用和减轻疼

痛。 

（4）多不饱和脂肪酸 

Omega-3脂肪酸是多不饱和脂肪酸族中的一种，具有丰富的营养价值。

Omega-3脂肪酸主要有 4 种，包括 α -亚麻酸（ALA），十八碳四烯酸（SDA）、

二十碳五烯酸（EPA）和二十二碳六烯酸（DHA），其中鱼油是最主要的

Omega-3脂肪酸来源，大约占比 86%，另外一部分来源是藻油及亚麻籽油。 

大量的研究表明 Omega-3脂肪酸中 EPA和 DHA都有助于提高身体的免

疫力，含有 Omega-3 脂肪酸的日常饮食在科学上已经被证实有助于改善心

脏健康，降低心血管疾病的发病几率，降低血液粘度和甘油三酯水平，延

缓动脉硬化的病变等等功效。由于迅速增长的市场需求及食品生产企业的

积极推动，含有 Omega-3脂肪酸的食品级膳食补充剂正被越来越多的消费

者所接受和选用。欧瑞信息咨询公司的研究报告指出，2012 年，全球包装

形式的 Omega-3脂肪酸市场（包含膳食补充剂、食品和饮料），达到了 330

亿美元。PackagedFacts 发表的《全球 EPA/DHA Omega-3 产品市场》研究

报告中预计，到 2016 年，采用 DHA 强化的婴幼儿配方奶粉的消费市场规

https://baike.so.com/doc/3408152-3587281.html
https://baike.so.com/doc/2467180-2607701.html
https://baike.so.com/doc/3939264-4133997.html
https://baike.so.com/doc/5254285-5487626.html
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模将达到 142 亿美元，而采用 EPA/DHA 强化的食品和饮料市场规模将达到

102 亿美元，EPA/DHA 营养补充剂的市场规模将到达 46 亿美元，EPA/DHA

药品的市场规模将达到 31 亿美元，临床营养产品将达到 17 亿美元。 

Omega-3 脂肪酸作为一种关键膳食脂肪酸，主要营养成分有 DHA（俗

称脑黄金）和 EPA（俗称血管清道夫），随着市场需求的增长，Omega-3

脂肪酸的来源也扩展到了海洋藻类，以及陆生的亚麻籽油，紫苏籽油等，

使得生产商能够更容易生产高含量的 Omega-3 脂肪酸产品。而且随着制药

行业参与“竞争游戏”例如葛兰素史克的 Lovaza、阿斯利康推出的 Epanova

和 Amarin 公司的 Vascepa 等等，制药行业的加入提升了游戏的档次，促

进创新，完全起到了水涨船高的作用。此外制药公司在药品开发过程中取

得的严谨科学成果，对市场产生了积极的影响。临床研究突出了使用二十

碳五烯酸（EPA）来降低甘油三酯水平的重要性，制药行业这种更加深入

的理解和验证，将有助于提高消费者对专业性 Omega-3脂肪酸产品的接受

度。 

共轭亚油酸（CLA）是一系列含有共轭双键的十八碳二烯酸的总称，

具有抗动脉硬化、减肥、抗癌、增强免疫力、促进骨形成等生理功能，天

然的 CLA主要存在于反刍动物如牛羊等的乳制品和肉制品中，含量极少，

远远不能满足人们需求。目前主要以富含亚油酸的植物油为原料，通过碱

催化异构化来制备的 CLA。CLA 的多种生物活性被越来越多的人们关注，

在食品、医药、饲料工业等领域都具有广泛的应用，CLA 系列产品的生产

具有广阔的市场前景和盈利空间。 

CLA 可作为保健食品、化妆品或营养食品的原料，也可作为饲料添加

剂或食品添加剂应用空间广阔。有权威资料分析，CLA 在美国每月就有 1.5

万吨的市场需求，而全球每年有超过 200 亿美元的潜力。 

（5）生命营养品制品 
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维生素 E、类胡萝卜素、多不饱和脂肪酸等系列生命营养品的共同特

点是： 

a.易氧化：常温有氧环境易分解变性，失去相应生理功能。 

b.脂溶性：限制了应用范围。通常用食用壁材包裹，改变其物理性状，

增强产品稳定性和生物利用度，适应客户的多场景应用需求。 

c.使用剂量小，适用对象多样性：如烘焙食品着色、营养强化时用类

胡萝卜素油悬浮液；如风味酸奶营养强化时用乳液状添加剂能更均匀的分

散于产品中，使用更方便，产品更稳定。 

因此，公司顺应市场的不同需求，通过持续的技术进步，相继开发出

微胶囊干粉、微粒、乳液、油悬浮液等系列产品，及时满足市场需求，积

极拓宽应用场景。 

通过近几年持续的技术进步工作，目前已形成 13个品种 148 种规格、

剂型规模，新昌制药厂已经成为全球 6 大类胡萝卜素高端产品生产与销售

品种最齐全的厂家之一，叶黄素、玉米黄素、β -胡萝卜素、斑蝥黄素、

虾青素、番茄红素晶体和微胶囊制品已全部实现工业化生产，产品品质可

与国际性大公司同类产品相媲美。新昌制药创新淀粉流瞬时双层包埋微胶

囊化和瞬时雾化油悬浮液技术，已工业化用于生产稳定性好、生物利用度

高的类胡萝卜素微胶囊制品，进一步扩大了类胡萝卜素的应用范围。新昌

制药微胶囊课题组历时三年多的技术攻关，顺利完成了合成 VE 醋酸酯微

粒 75%TAB-B 和天然 VE 醋酸酯微粒 950TAB-B 两个产品的工艺突破并实现

工业化生产，产品质量好，含量高。这两个产品的成功开发和工业化生产

再次突破 DSM在高含量微生素 E微胶囊制品的技术、价格和市场垄断地位，

并使中国的维生素微胶囊制备技术站上了全球制高点。 

一期生命营养品项目拟根据功能与客户群体的不同，分别建设独立的

生产车间： 
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A、kosher/halal 车间与非 kosher/halal 车间 

据伊斯兰教法规、教义等，穆斯林将非 kosher/halal 的食物视为“不

洁”，拒绝“kosher/halal”食品与“不洁”食品共线生产。被“污染”

的生产设备设施无法满足及其严苛、复杂的清洗要求；被“污染”对穆斯

林来说是一种精神伤害，是不可接受的事情。穆斯林对原辅料存储、成品

存储均忌讳与非 kosher/halal 食品一起存放，简单的物理隔绝也是不被

接受的。 

非 kosher/halal 制品有其特定使用场景，如添加明胶的耐压产品，

市场需求量大，适合独立生产线规模生产。 

为解决穆斯林客户与“特定”需求客户矛盾，拟将 kosher/halal 产

品线与非 kosher/halal 产品线设置不同厂房（车间）。 

B、饲料车间与食品车间 

据法规要求，食品添加剂与饲料添加剂不得共线生产。即使工艺相同，

剂型相同，也不能共线生产。 

通过持续的市场开发，目前饲料制品和食品制品的销量均已形成规

模，适合设置两条独立生产线（车间）。 

C、多维车间 

多维为多种维生素混合制品的简称，是将多种维生素、营养物质依据

客户需求混合而成。全过程为物理过程，工艺简单，但对设备设施要求高，

需要自动化程度较高的备料系统和微生物控制能力；同时需要有一定的原

料生产规模作为基础。目前本企业营养品结构完善，众多产品树均已形成，

适合将产品进一步向下游延伸。多维产品线构建可与微胶囊系列产品形成

联动，提升企业营养品边际效益，提升竞争力。 

国际制品巨头 BASF、DSM、辉瑞等均已构建自己的多维生产线。本企

业目前做多维产品的技术基础、产品结构基础及市场渠道均已经成熟。基
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于此，考虑新建多维车间。 

浙江医药一直致力于人类营养和动物营养方面的研究。近年来，特别

是在合成维生素 E、天然维生素 E、维生素 A、β -胡萝卜素、斑蝥黄素、

虾青素、叶黄素、番茄红素及玉米黄素等脂溶性维生素和类胡萝卜素的制

剂化研究方面取得了非常大的进步，目前我们的脂溶性维生素和类胡萝卜

素的微胶囊技术平台已初步建立，许多类胡萝卜素和维生素类的微胶囊产

品已形成工业化生产并打入国际市场，微胶囊技术在许多方面已达国际先

进水平，且大部分产品的质量达到国际先进水平，现在我们也正在力求开

发出多个有别于市场上现有的维生素产品新剂型，争取走出一条有别于

DSM、BASF 等国际性大公司的新路子，形成具有自主知识产权的专有技术，

采用纳米化和缓释等新剂型技术提高生物利用度和稳定性，建立一套维生

素的高效新剂型生产工艺的共性关键技术，建立一整套评估维生素制剂质

量的评价体系，提升我国在维生素稳定、高效新剂型方面的竞争力。通过

先进的添加剂制剂技术支撑，一方面形成更为完整的产业链，同时提升产

品的附加值，从而实现维生素产业的第二次提升。 

4、工程研究中心 

工程研究中心是根据浙江医药研究院科技成果转化的需要而组建。工

程研究中心将根据公司发展需要，以市场需求为导向，面向新产品规模化

生产的需要，对具有发展前景的工业生物医药科研成果进行成果产业化所

必需的工程研究工作进行规划建设。为企业进而为行业提供成熟配套的技

术、工艺和装备，推动自动化、连续化等先进制造技术在生产系统中的集

成，最终实现先进的工程化成果向相关产品的辐射、转移与扩散。 

在公司各研发部门计划整合为企业技术中心的大方向下，设想企业技

术中心下分为过程研究中心（负责实验室工艺的研究和开发）、质量研究

中心和工程研究中心三个大的板块，三个板块之间通过项目管理横向打
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通，整合三个板块的研究成果形成完整的技术包向生产部门实现技术转

移；权衡独立工程研究中心的多个建设方案，认为还是建设独立的工程研

究中心为较优方案。 

工程研究中心规划的团队专业背景包括研发、质量、生产、装备等；

专业功能单元至少包括：发酵工程单元、化学工程单元、分离纯化单元（制

备柱、精馏、结晶工程等）、过程控制单元（针对连续化和自动化需要）、

机加工单元（专门设备的设计和加工）等。 

 

第三部分 产品方案、生产规模 

一、生命营养类产品规模规划 

建设周期：2020-2022（10000 万元）、2023-2025（27000 万元） 

项目 产品名称 产能 
预期成本 

元/kg 

预期售价 

元/kg 

产值 

万元 

毛利 

万元 

投资估算

（万元） 
备注 

制品车间 1 类维生素制品 1200T 216.7 250 30000 4000 10000 含自动化仓库 

制品车间 2 

50%TAB 维生素干粉 1000T 65.5 70 7000 450 

15000 

非

kosher/halal

（含自动化仓

库） 

多不饱和脂肪酸干粉 1000T 263 300 30000 3690 

B维生素微粒等 300T 402 452 13560 1500 

乳液 500T 110 170 8500 3000 

多不饱和脂

肪酸车间 
多不饱和脂肪酸制品 10000T 73.5 98.5 98500 25000 12000 / 

合 计     187560 37640 37000  

 

二、一期制剂产品规划 

建设周期：2020-2022（5200 万元） 

项目 产品名称 产能 预期成本 预期售价 
产值  

（万元） 

毛利  

（万元） 

投资估算

（万元）    
备注 
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软胶囊

(激素） 

激素类软胶囊 1 3亿粒 
1.42元/

粒 

1.75元/粒 
52500 9700 2700 国产高端线（厂

房 2400万，设

备及配套设施

2800万） 

激素类软胶囊 2 3亿粒 
1.32 元 /

粒 
1.36元/粒 40800 1200 2500 

合 计     93300 10900 5200  

 

三、生物发酵类产品规模规划 

建设周期：2020-2022（36000 万元）、2023-2025（21000 万元） 

项目 产品名称 产能 预期成本 预期售价 
产值（万

元） 

毛利（万

元） 

投资估算   

（万元） 
备注 

食品 类维生素 1 200T 
1000元

/kg 
1100元/kg 20000 2000 

24000 

发酵共线生

产、提取分

设 饲料 类维生素 2 2000T 80元/kg 
120 

元/kg 
24000 8000 

食品 类维生素 3 100T 
1750元

/kg 
2100元/kg 21000 3500 

12000 

发酵共线生

产、提取分

设 食品 类维生素 4 30T 
6500元

/kg 
8000元/kg 24000 4500 

药品 
发酵类抗感染药 1 200T 420 650 13000 4600 

15000  
发酵类抗感染药 2 200T 700 800 16000 2000 

溶剂回收车间 / / / / / 3000  

/ 仓库 C / / / / / 3000 
发酵配料车

间 

合计     118000 24600 57000  

 

四、工程研究中心（浙江立信工程科技研究服务有限公司） 

建设周期：2020-2022（15000 万元） 

根据公司规划，一期项目投资估计如下表： 

模块 主要功能 
占地面

积 

/㎡ 

长*宽 

/m 
层数 

所需面积 

/㎡ 

投资预算

万元 
备注 
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五、公用辅助与后勤等配套工程 

项目 名称 
投资估算（万元）

2020-2022 

投资估算（万元）

2023-2025 
备注 

公用动力 

35KV总变站 2500 / 不含电力专线 

动力车间 1 3500 / 含消防水池 

动力车间 2 / 1000  

给排水及管廊 2000 1000  

环保设施 

废气处理系统 1000 3000  

废水处理系统 4300 /  

固废及环保配套 1700 /  

辅助设施 

仓储系统 1500 1500 甲类库、罐区 

安防系统 3000 1000 中控值控、机柜间 

五金机修 1000 /  

信息系统 1000 1000  

后勤设施 
后勤楼 5000 /  

办公楼、综合楼 / 15000 含地下车库 

合计  26500 23500  

 

一期项目汇总表： 

序号 项目 产值（万

元） 

毛利（万

元） 

投资估算   

（万元） 
备注 

质检研发楼 

小试、公斤级实验室； 

配套 QA、QC； 

行政辅助区等； 

800 36*27 6 ~4800 5000 

含质检中

心、消防车

库 

工程研究中心 3 中试车间 1600 74*21 4 ~6400 4500  

工程研究中心 4 
GMP车间（药用级维生

素 A、D3、K3等） 
1600 74*21 4 ~6400 5500  

合计      15000  
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1 生命营养类产品 187560 37640 37000  

2 一期制剂产品 93300 10900 5200  

3 生物发酵类产品 118000 24600 57000  

4 工程研究中心   15000  

5 公用辅助与后勤

等配套工程 

  50000  

 合计 398860 73140 164200  

 

第四部分  建厂条件和厂址方案 

大明市新区建设项目位于浙江新昌经济开发区大明市区块西南侧，总

体规划占地约 600亩，园区南山路把项目用地分为两块，南山路北侧地块

约 515 亩，地势平坦，拟建生产类车间；南山路南侧地块约 100亩（含约

50 亩不宜开发山地），主要为山坡地，拟建生产辅助类设施（三废处理、

固废/危废仓库等）。 

 

第五部分  公用工程和辅助工程初步方案 

根据生产运行的需要，拟建公用辅助系统： 

1、公用动力中心，包括：高配厂房、循环水系统、消防水系统、蒸

汽系统、高压空气系统、氮气系统及冷冻系统； 

2、仓储区，包括：原料仓库、成品仓库、包材仓库、甲类仓库（单

列，含气瓶仓库、试剂仓库）、剧毒与遇湿易燃品库（单列）、危险品罐

区（单列）等； 

3、安全、生产控制中心，包括：中央控制室、值控中心、消控中心、

应急指挥中心、消防水池、事故应急池/初期雨水池； 
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4、工程配套中心，包括计量仪表楼（含 IT备份机房）、五金仓库、

机电仪维修中心； 

5、研发、质检中心，包括：QA、QC、工程研究中心试验区等； 

6、三废处理中心，包括：废水处理、废气焚烧（RTO/VAR系统）、固

废/危废仓库、危废处理系统等； 

7、行政服务中心，包括：行政办公、食堂、档案室、倒班宿舍等。 

 

第六部分  环境保护 

企业以创建“二十一世纪绿色企业”为目标，把节约资源、保护环境、

走可持续发展道路作为企业百年大计来抓。在企业的环保工作中始终贯彻

清洁生产、循环经济的理念，将环境保护与节能降耗紧密结合，在节约资

源、能源消耗的同时，减少污染物的排放。 

企业的环保理念：以绿色发展思想为引领，以创建无废企业为目标，

以绿色工艺、清洁生产、综合利用为手段，达到企业发展与生态环境的有

机统一。 

具体举措： 

1、引进先进环保处理理念、技术与装备，全方面解决三废。 

2、积极践行“废物就是改错地方的有用之物”理念，变废为宝，发

展循环经济。 

3、依靠精细管理，实行污染预防，优化工艺，控制源头，推行绿色

工艺。 

4、提升装备与自控水平，逐步向智能化推进，提高工艺控制的稳定

性，提高技经水平，降低生产成本，减少三废产生。 

5、分质分类处理，实现最大可能的循环利用。 
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6、打造专业团队，明确落实职责，强化过程监管。 

 

一、废气的源头削减与末端治理技术 

大气污染防治措施：一是减少无组织排放。通过储罐化储存、管道化

输送、密闭化、连续化、自控化生产减少废气无组织排放，通过平衡管、

氮封，以及密闭化设备、局部负压集气系统收集工艺废气、废水处理站废

气以及其他公用工程废气。生产系统所有非安全排泄的工艺排放口、储运

设施排放口以及间歇性排放气均纳入废气处理系统处理。二是强化废气预

处理。废气有效收集，对于高浓度有机溶剂废气，采用冷凝回收或其他适

用技术进行回收预处理。三是提升末端治理水平。有机废气和恶臭性废气

宜根据其特性采取吸收、吸附、焚烧或其他先进适用技术处理。四是严格

控制排气量。所有不必要的开口应封闭，尽可能提高工艺设备密闭性，减

少不必要的集气处理量。 

废气主要包括发酵废气、工艺废气、污水处理站的废气。 

1、发酵废气主要处理方案有三种： 

一是采用成熟的三级尾气吸收，吸收剂采用除臭效果更好的次氯酸钠

+碱喷淋+水喷淋；工艺废气采用三级冷凝+活性炭吸附。采取的主要工艺

废气处理措施详见下图： 

 

二是发酵废气经过简单处理后作为污水处理的曝气源，然后进入废弃

焚烧系统（RTO或 VR）焚烧处理。 

三是利用浓缩系统（如转轮分子筛）先进行浓缩，然后进入废弃焚烧

系统（RTO 或 VR）焚烧处理。 

2、工艺废气主要通过冷凝回收等预处理措施后再进入废弃焚烧系统
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（RTO 或 VR）焚烧处理。 

3、污水处理站废气的处理技术有以下四种： 

一是生物滴滤床（BTF）处理技术：在水、微生物和氧存在的条件下，

利用微生物的代谢作用氧化分解发臭物质，以达到净化气体的目的。生物

处理大致可以分为 3 个过程：发臭物质被载体(固定有微生物)吸附；发臭

物质向微生物表面扩散、被微生物吸附；微生物将发臭物质氧化分解。不

含氮的恶臭物质被分解成 CO 和 H2O，含硫恶臭物质被分解成 S，SO3，SO4，

含氮恶臭物质则被分解成 NH，NO，NO。其工艺流程图如下：

 

二是碱液喷淋吸收法：污水处理过程产生的废气往往含 H2S、SO2 等

酸性物质，采用碱液喷淋吸收法，中和吸收废气中的酸性物质，处理效果

比较理想。喷淋吸收液 PH 值由自控装置进行滴加液碱补充，保持 PH 值在

工艺要求范围内。 

三是作为补充空气引入 RTO焚烧处理：污水处理过程产生的废气绝大

部份由好氧曝气过程产生，若污水处理主体工艺采用“厌氧+好氧”技术，

处理同样的 COD总量，与采用“全好氧”工艺比较，曝气量将大幅度减少，

污水处理过程产生的废气也大大减少。即可作为补充空气全部引入 RTO焚

烧处理后排放。 

四是高浓度废水经水解酸化、厌氧处理产生的沼气可作为能源，与生

产车间产生的高浓度废气一起，通过 VAR 高温焚烧副产蒸汽，尾气经处理

达标排放。 

二、废水分质、分类处理 
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菌渣，多为菌体残渣，固含量高，并含有较多抗生素。故先经水解酸

化罐进行处理，进行长时间的水解酸化，对菌渣中的高营养物质进行降解，

从而达到减少 SS，降低 COD的目的。经水解后的菌渣通过沉淀池 1，上清

液去往调节池 2，沉淀其中一部分去往污泥处理系统 1，另一部分回流至

水解酸化罐。 

类维生素 2-4 产品，此股废水含有大量表面活性剂及油类物质。因此

需要先对其进行破乳，气浮的预处理后，清液去往调节池 1，浮渣去往污

泥处理系统 1。 

类维生素 1 发酵滤液和提取溶剂回收废水，该废水 COD浓度高，SS浓

度低，生化性较好，经收集池收集后，直接去往调节池 2。抗感染药发酵

废水也进入调节池 2。 

提取过程中清洗废水，该股废水量大，COD 浓度低，氨氮含量高，直

接去往 A/O 生化系统。 

调节池 1污水去向分为两路，一是若气浮后 COD 浓度太高，则去往调

节池 2，进入 IC厌氧反应生化系统；二是气浮处理后，COD 浓度低，直接

去向 A/O体系。 

废水进入调节池 2 后，出水去向分为两路，大部分进入 IC 反应器，

小部分作为碳源超越进入 A/O 生化系统。 

IC 反应器出水进入 A/O 生化系统，同时设置内回流。 

A/O 生化系统为两级 A/O 系统，A1 池的进水来自 IC 反应器、调节池

超越水、站内集水池。O1、O2 混合液回流至 A1。经过 O1 池、A2 池、O2

池的处理后，出水至二沉池，二沉池部分污泥回流至 A/O 体系，剩余污泥

则排往污泥处理系统 2。二沉池出水则经过中间水池进行短暂停留，直接

排往城市管网。 

污泥处理系统进行泥水分离，泥、渣等进行合规处置；上清液及滤液
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则排向站内集水池。 

站内集水池主要收集厂区范围内生活污水和污泥处理系统的上清液

及滤液。而后进入 A/O 体系进行生化处理。 

采取的主要工艺废水处理措施详见下图： 

 

 

三、固体废渣 
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固体废弃物管理、处置措施：按照“减量化、资源化和无害化”的原

则，对化工固废按其性质和特点分类收集、包装、贮运、处置。厂内设置

符合规范要求的危险废物贮存设施，危险废物的转移和处置符合国家相关

规定。危险化学品和危险废物的包装废物按照危废进行管理。 

企业产生的固废主要有一般固废和危险废物。一般固废有生活垃圾和

生化污泥，垃圾由环卫所处理，生化污泥委托焚烧处置；危险废物主要有

反应残液、废溶剂、废活性炭、废弃包装物、废药品、物化污泥、废催化

剂等，全部委托有资质单位处置或自建危废焚烧炉。 

四、完善事故应急预案：按照国家法律法规的要求，化工生产企业必

须制定有效的突发事故应急预案并及时更新，配备满足要求的环境风险防

范措施和应急设施，定期开展演练并与区域环境风险应急预案实现联动。 

 

第七部分  安全生产 

作为制药企业，新区的所有生产设施都按化工制药企业的规范设计、

安装和运行。公司将建立完善的安全生产管理体系，制订严格规范的安全

生产制度；健全安全生产机构，成立安全生产委员会并设立安全环保监管

部；注重安全生产投入，提高设备本质安全水平；优化人员配置，强化人

员培训，推进全员安全教育，强化操作人员持证上岗管理，确保安全生产。

具体措施简述如下： 

一、委托专业设计单位进行专业规划设计，总平面布局主要考虑工艺

流程合理、管线短捷，符合国家现行的《建筑设计防火规范》(GB50016)、

《工业企业总平面设计规范》(GB50187)、《石油化工企业防火设计规范》

(GB50160)等的规定，符合生产安全、交通运输合理、节约用地、因地制

宜等原则，并经可能考虑到政府相关法律法规的变化预计。 

二、各个车间的防火分隔满足《建筑设计防火规范》(GB50016)的要
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求。车间内按物料性质设置可燃、有毒气体检测仪。 

三、整个厂区采用控制中心报警系统；在甲类区域设防爆火灾探测器，

防爆手动报警按钮，防爆消火栓按钮，防爆声光报警器和防爆消防广播等。 

四、持续推进工艺、设备的本质安全化工作，通过工艺优化、装备提

升，努力实现生产装置的连续化、自动化、智能化，实行 DCS 集中控制，

实现对反应釜、储罐的温度、压力、液位和流量的不间断监控，不断提高

安全生产的可靠性，达到正常情况下与非正常情况下危险性物料的完全安

全联锁控制。 

五、爆炸危险环境电气设备选型及电力照明线路的设计严格按照《爆

炸危险环境电力装置设计规范》(GB50058)的要求执行。 

六、落实特种设备安全防护措施，各类特种设备的购买、设计、安装、

施工、使用和检测等均应遵循《中华人民共和国特种设备安全法》、《固

定式压力容器安全技术监察规程》(TSG R21)等要求进行。 

七、工艺过程中采取的防泄漏、防火、防爆、防尘、防毒、防腐蚀等

主要安全措施： 

（一）车间内甲、乙、丙类易燃液体，有毒、腐蚀液体中间罐均设置

液位高低位报警，防止满溢；罐四周设有围堰。各个储罐（酸碱罐除外）

均设置氮封系统，并安装压力监控报警装置。 

（二）车间内溶剂加料过程采用自动加料，设置流量计、开关阀、输

送泵联锁等实现流量的自动控制，车间物料输送采用密闭化、管道化输送。 

（三）车间各个反应釜顶部放空设置冷凝回流设施，减少物料挥发量；

车间尾气经分级冷凝收集后再排至尾气吸收塔吸收后排放，减少溶剂挥发

损失；通过尾气吸收治理，减少生产现场有毒有害物质，通过增加隔声装

置，降低厂区的噪声危害，改善生产现场和厂区周边的环境。 

（四）针对生产中使用易燃易爆溶剂用量大、危险性高的特点，在储
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存和使用易燃液体的生产区域，安装可燃气体报警器，喷淋降温装置，配

备干粉灭火器、泡沫灭火器，配置事故应急池，确保清净下水在事故状态

下不会对环境水体造成污染。 

（五）车间内含易燃易爆气体的各个反应釜、中间罐等放空管分别汇

集至可燃气体放空总管，统一收集至尾气吸收系统处理后排到厂区 RTO焚

烧系统。 

（六）所有设备均设置静电接地，装卸区附近设置静电接地桩，供槽

车装卸时使用。 

（七）在防爆区域内使用便携式防爆照明、防爆通讯工具、应急救援

工具以及防爆检修工具等。 

（八）车间涉及带压操作的（或可能超压的）储罐、反应釜等设备设

置安全阀或爆破片，泄放管路接到事故罐。 

（九）离心、干燥等场所设置单独的隔间，并设置独立的排风系统。 

（十）涉及腐蚀品的设备采用搪玻璃或钢衬四氟等耐腐蚀设备，涉及

腐蚀品的设备管道采用钢衬管道。 

 

第八部分  信息自控 

大明市新区建设项目拟规划建设为国际一流的智慧生物医药生产基

地。主要功能区块规划为生产区块（配套部分仓储及能源辅助）、公用能

源辅助区块、公用仓储区块（原料与成品）、三废处理区块、安全保障与

应急处置区块、后勤保障与行政办公区块。智慧园区主要分为安防消控方

面的全方位可视化监控系统、以生产制造为核心的智能制造系统（MES）、

以能源管理为核心的能源管控系统、以仓储物流为核心的智慧仓储系统、

以三废处理为核心的环境监管网格化管理系统及以企业资源管理为核心

的相关管理系统（ERP、OA 等）。 
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第九部分  财务评价 

一、经济效益分析 

项目建设过程中，在做好产品、装备的转型升级改造的同时，做好现

有装置的综合利闲工作，注重产品的可行性与经济性，不断提升产品的核

心竞争力。 

投资估算：一期预计总投资约 16.42亿元。一期项目建成后，预计年

销售额可达 39.9 亿元、利税 7.3 亿元，经济效益良好。 

 

二、社会效益分析 

随着人们生活水平的提高，保健意识及医疗需求大大增加，生物医药

类产品的增长迅速，对营养类保健品的需求增长较快。维生素作为重要的

药品及保健品，有利于提高广大人民群众的健康水平。 

另外，本项目的实施可盘活新昌制药厂搬迁后土地、设备等存量资产，

同时解决了搬迁后员工的分流安置问题，既盘活了存量资产，也体现了企

业的社会责任。 
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附件一：大明市园区
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附件二：土地用地规划图 
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附件三：浙江医药区块规划设计方案 
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